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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«Основы проектирования технологической оснастки» 

1.1. Область применения рабочей программы 

            Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального  образования по 

специальности15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов 

и производств (Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности). 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки специалистов 

среднего звена: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3.Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен: 

уметь: 
-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения  

требуемой точности обработки; 

- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки; 

 

знать: 

- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

 

Изучение дисциплины направлено на дальнейшее формирование общих компетенций, 

включающих в себя способность: 

 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках». 

  

 

 Изучение дисциплины направлено на формирование профессиональных 

компетенций, включающих в себя способность: 
ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения 

для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе 

технического задания. 
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ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК1.3.Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4. Формировать па- кет технической документации на разработанную модель 

элементов систем автоматизации  

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель 

элементов систем автоматизации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 

условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и 

требований технической документации. 

1.4.Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы учебной 

дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося42часов,  

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося36 часов; 

самостоятельная работа – 6 часов 

            . 

 

 
1. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

 

1. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Объем учебной дисциплины и виды учебнойработы 

Вид учебной работы Объем в 

часах 

Объем образовательной программы 36 

в том числе: 

теоретическое обучение 16 

практические работы 18 

Контрольная работа 2 
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Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы проектирования технологической оснастки» 
 

 

Наименование 

разделов и тем 

 
Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 

в часах 

ОК и ПК 

1 2 3 4 

Раздел 1. Классификация и назначение станочных приспособлений 33 ОК 01-05, 09 

ПК 1.1-.1.4; 
2.1., 3.1 

Тема 1.1. 

Общие сведения о 

приспособлениях 

Содержание учебного материала  

 
 

2 

1 
Назначение приспособлений и их классификация по назначению, по их 
применяемости на различных станках, по степени универсальности и другим 
признакам 

2 
Основные принципы выбора приспособлений для единичного, серийного и массового 
производства 

3 
Основные конструктивные элементы приспособлений для станков с ЧПУ и 
обрабатывающих центров 

Тема 1.2. 

Базирование заготовок 

Содержание учебного материала  

 
3 
 

 

2 

ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 1 Поверхности и базы обрабатываемой детали 

2 Базирование заготовок в приспособлениях, правило шести точек 

3 
Принципы базирования, особенности базирования заготовок, обрабатываемых на 
станках с ЧПУ 

 Самостоятельная работа Погрешности базирования 

практические занятия 2 

Расчет погрешности базирования заготовки в приспособлении 

Тема 1.3. 

Классификация и кон- 

Содержание учебного материала 
2 

 
1 Назначение и требования, предъявляемые к установочным элементам 

приспособлений. 
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струкции 

установочных элементов 

приспособлений 

 Материал для их изготовления  

 
 

 

 
 

 

4 

ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 2 Классификация установочных элементов приспособлений 

3 Основные плоскостные опоры, их устройство и работа 

4 
Элементы приспособлений для установки заготовок по наружным цилиндрическим 
поверхностям, отверстию, центровым гнездам 

5 Элементы приспособлений одновременно по нескольким поверхностям 

 Самостоятельная работа Графическое изображение установочных устройств по 
ГОСТу Погрешности установки заготовки 

практические занятия 
2 

Расчет размера срезанного установочного пальца 

Тема 1.4. 

Зажимные механизмы 

Содержание учебного материала  

 
1 

1 Назначение и требования, предъявляемые к зажимным механизмам  
2 Приводы зажимных механизмов: ручные, механизированные, автоматизированные 

3 Зажимы: винтовые, эксцентриковые, клиновые, гидравлические, прихваты 

4 Расчет усилия зажима и схемы действия сил 

5 Графическое изображение зажимов по стандарту 

практические занятия 
4 

ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 
Расчет винтового зажима 2 

Расчет диаметра пневмопривода 2 

Тема 1.5. 

Направляющие, 

настроечные и 

установочно- 

зажимные устройства 

приспособлений 

Содержание учебного материала  

 

 
1 

1 Назначение направляющих элементов приспособлений 

2 Кондукторные втулки, их конструкция и область применения 

3 Особенности конструкции направляющих элементов, установы, щупы 

4 Назначение установочно-зажимных устройств 

5 
Призматические, кулачковые, плунжерные, цанговые, мембранные, гидропластовые 

установочно-зажимные элементы, их конструкции, расчет усилий зажима 

практические занятия 
2 

Расчет цангового зажима 
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Тема 1.6. 

Делительные и 

поворотные устройства 

Содержание учебного материала  
 

1 

 
1 Виды делительных и поворотных устройств 

2 Основные требования и область применения 

3 Фиксаторы, их конструктивные исполнения и точностные показатели 

4 Примеры применения различных конструкций делительных и поворотных устройств 

Тема 1.7. 

Корпуса приспособлений 
Содержание учебного материала  

1 

 

1 Назначение корпусов приспособлений, требования к ним 

2 Конструкции и методы изготовления корпусов 

3 Методы центрирования и крепления корпусов на станках 

Тема 1.8. 

Универсальные и 

специализированные 

станочные 

приспособления 

Содержание учебного материала  

 

 

1 

ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 
1 

Назначение и виды универсально-наладочных приспособлений, их конструктивные 
особенности 

2 
Приспособления для токарных и шлифовальных станков: центры, поводковые 

устройства, токарные патроны, цанговые патроны, планшайбы, оправки 

3 
Приспособления для сверлильных станков: кондуктора скальчатые, накладные, пово- 
ротные 

4 Приспособления для расточных.протяжных, зубообрабатывающих станков 

5 Специализированные наладочные приспособления для станков с ЧПУ 

практические занятия 
2 

Расчет силы зажима в кулачковом патроне 

Тема 1.9. 

Универсальные 

сборные (УСП) и 

сборно-разборные 

приспособления (СРП) 

Содержание учебного материала  
1 

ОК 01-05, 09 

ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 

1 Назначение и требования, предъявляемые к УСП и СРП 

2 Типовые комплекты деталей УСП СРП 

3 Примеры собранных приспособлений для различных работ 

практические занятия 
2 

Компоновка универсально-сборочных приспособлений 

Раздел 2. Проектирование станочных приспособлений 4 

Тема 2.1. Последователь-

ность проектирования 

приспособления 

Содержание учебного материала  

 

 

2 

1 Исходные данные для проектирования приспособлений ПК 1.1-.1.4; 2.1., 

3.1 
2 

Последовательность проектирования приспособления, оформление чертежа общего 
вида, формирование спецификации 

3 
Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспо- 
соблений 

4 Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений 

5 Техническое задание на проектирование приспособления 
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6 Экономическое обоснование проектирования приспособления 

практические занятия 2 
Оформление технического задания на проектирование приспособления 1 

Расчет приспособления на точность 1 

Раздел 3. Вспомогательные инструменты для металлорежущих станков 5 

Тема 3.1. 

Основные 

конструктивные 

исполнения типовых 

вспомогательных 

инструментов 

Содержание учебного материала  

 
 

3 

1 Оправки и борштанги для расточных и агрегатных станков ОК 01-05, 09 
2 Вспомогательный инструмент для токарных станков с ЧПУ 

3 
Державки для резцов и осевого инструмента с цилиндрическими хвостовиками и 
призматическими направляющими 

4 Оправки для насадки фрез 

5 Патроны цанговые, втулки переходные 

 6 Патроны сверлильные, расточные головки и оправки  ПК 1.1-.1.4; 2.1., 
3.1 практические занятия 

2 
Расчет оправки разрезной втулкой 

Контрольные работы 2 

Всего: 42 
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2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫДИСЦИПЛИНЫ 

 

 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета  

 2 щита с установленной системой регулирования четырех независимых параметров с 

иллюстрацией работы систем, позволяющие выполнять набор разных систем регулирования 

с использованием различных типов регуляторов. 

 Стенд с датчиками.  

 Планшет с системой сигнализации. 

 Манометры.  

 Приборы для измерения температуры, давления. 

 Демонстрационные планшеты, показывающие работу систем регулирования систем 

сигнализации и блокировки, структурных и функциональных схем - 6 шт.,  

 Информационные стенды и стенд для составления различных наборов схем 

функциональных узлов, установки средств измерения.  

 Компьютерная установка.  

 Конспект лекций и программы расчетов в электронном варианте.  

 Стол преподавателя с управлением системами.  

 Комплект учебно-методической документации 

 
3.2. Информационное обеспечениеобучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, электронных изданий 

 
Печатные издания 

 

1.Ермолов В.В. Технологическая оснастка: учебник для СПО.- М.: ИЦ Академия, 

2013.- 252с. 

Интернет источники 

1. Иванов, А. А. Основы робототехники : учебное пособие / А.А. Иванов. — 2-е изд., 
испр. — Москва : ИНФРА-М, 2021. — 223 с. — (Среднее профессиональное образование). - 

ISBN 978-5-16-014622-5. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1206075 (дата обращения: 12.11.2020). – Режим доступа: по 
подписке. 

2. Акулович, Л. М. Основы автоматизированного проектирования технологических 

процессов в машиностроении : учебное пособие / Л. М. Акулович, В. К. Шелег. — Минск : 
Новое знание ; Москва : ИНФРА-М, 2020. — 488 с. : ил. — (Высшее образование). - ISBN 978-5-

16-009917-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1109569 (дата 

обращения: 13.11.2020). – Режим доступа: по подписке. 

3. Основы технологии сборки в машиностроении : учеб.пособие /   И.В. Шрубченко, 

Т.А. Дуюн, А.А. Погонин [и др.].  — Москва : ИНФРА-М, 2019. — 235 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014867-0. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1009008 (дата обращения: 13.11.2020). – Режим доступа: по 
подписке. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающи-

мися индивидуальных заданий, исследований. 
 

 
 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки ре- 

зультатов обучения 

Обучающийся должен уметь: 

-осуществлять рациональный выбор ста- 

ночных приспособлений для обеспечения 

требуемой точности обработки; 

- составлять технические задания на проек-

тирование технологической оснастки. 

обучающийся должензнать: 

- назначение, устройство и область приме- 

нения станочныхприспособлений; 

- схемы и погрешность базирования загото-

вок вприспособлениях; 

- приспособления для станков с ЧПУ и об-

рабатывающихцентров. 

Текущий контроль: 

 оценивание практическихработ; 

 фронтальныйопрос; 

 тестирование. 

 
Промежуточный контроль: 

 проверочная работа науроке. 

 
Итоговый контроль: 

 экзамен. 
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